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MICROPALI PERFORAZIONE La perforazione deve essere in generale condotta con modalità ed utensili tali da consentire la regolarità delle successive operazioni di getto; in particolare dovrà essere minimizzato il disturbo del terreno nell'intorno del foro. Se necessario la perforazione sarà eseguita con posa di rivestimento provvisorio per tutta la profondità del palo. Al termine della perforazione il foro dovrà essere accuratamente sgomberato dai detriti azionando il fluido di circolazione o l'utensile asportatore, senza operare con l'utensile disgregatore. ARMATURE TUBOLARI Si useranno tubi di acciaio del tipo >= S355JR. Le giunzioni tra i diversi spezzoni di tubo saranno ottenute esclusivamente mediante manicotti filettati esterni. Saranno sottoposte ai controlli in cantiere previsti dalla vigente normativa. FORMAZIONE DEL FUSTO DEL MICROPALO La formazione del fusto dovrà iniziare in una fase immediatamente successiva alla perforazione di ciascun palo. In caso contrario la perforatrice resterà in posizione fino alla successiva ripresa del lavoro e provvederà quindi alla pulizia del perforo, subito prima che inizino le operazioni di posa delle armature e di getto della malta. In ogni caso non dovrà trascorrere più di un'ora tra il termine della perforazione e l'inizio del getto della malta. CARATTERISTICHE DELLE MALTE CEMENTIZIE DA IMPIEGARE PER LA FORMAZIONE DEI MICROPALI. Resistenza a compressione dopo 28 gg di maturazione Rck > 300 kg/cmq Cemento: tit 32.5; Rapporto acqua/cemento: 50%; Additivo fluidificante: 2% del cemento tipo Fluibeton 982 HC DRACO italiana SPA
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